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引  言 
本规范依据 JJF 1071—2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF 1007—2007《温

度计量名词术语及定义》和 JJF 1059.1—2012《测量不确定度评定与表示》的要求起草。 

本规范为首次发布。 
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（40～200）℃廉金属热电偶原位校准规范 

 

1 范围 

本规范适用于测量范围在（40～200）℃，分度号为：镍铬—镍硅（K型）、 

镍铬硅—镍铬镁（N 型）、镍铬—铜镍（E 型）、铁—铜镍（J 型）的金属加热组件集成型

廉金属热电偶的原位校准。 

测量端位置不明确的热电偶不适用于本规范。 

2 引用文件 

本规范引用了下列文件： 

JJG 368-2000  工作用铜—铜镍热电偶 

JJF 1262—2010 铠装热电偶校准规范 

JJF 1664—2017 温度显示仪校准规范 

JJF 1991—2022 短型廉金属热电偶校准规范 

GB/T 4989—2013 热电偶用补偿导线 

凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范；凡是不注日期的引用文件，

其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规范。 

3 术语 

3.1  热电偶用补偿导线  extension and compensating cables for thermocouples  [JJF 

1991—2022 3.1] 

在一定温度范围内（包括常温）具有与所匹配的热电偶的热电动势的标称值相同的一

对带有绝缘层的导线。用其连接热电偶与测量装置，以补偿热电偶与测量装置之间的温差

所产生的误差，补偿导线分为延长性与补偿型两种。 

3.2  柔性材料绝缘型热电偶  flexible material insulated thermocouples 

除测量端外电极由柔性材料作为绝缘层和保护层的热电偶。 

3.3  铠装热电偶  sheathed thermocouples  [JJF 1262—2010 3] 

铠装型热电偶是由廉金属热电偶丝用无机物绝缘的、金属套管封装的，适用于各种工
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业过程温度测量的热电偶。按测量端结构形式分为绝缘型、露端型及接壳型。 

3.4  铜—铜镍热电偶  copper/copper-nickel thermocouples  [JJG 368—2000] 

一种由正极为纯铜，负极为铜镍合金（康铜）材质制成的热电偶，分度号为 T型，通

常用于中低温测量。 

4 概述 

4.1  被校热电偶 

金属加热组件集成型廉金属热电偶（以下简称被校热电偶）是指廉金属热电偶以铠装

的型式通过焊接、挤压或打孔等机械加工方式集成在金属加热板中。加热板由导热性较好

的黄铜等金属材料制成，内部均匀布置电加热丝。被校热电偶测量端一般位于加热板的相

对几何中心处，测量的电信号传输至温度二次仪表对加热板控温。其典型结构图如图 1所

示，其中左侧为加热管集成型廉金属热电偶（以下简称加热管型热电偶），右侧为加热板

集成型廉金属热电偶（以下简称加热板型热电偶）。 

 

图 1  金属加热组件典型结构图 

4.2  热电偶的原位校准 

热电偶的原位校准是指现场被校设备近似实时工作状态，在线对热电偶及其配套温度

二次仪表的测量控制系统进行整体示值误差的校准。即被校测量控制系统的热电偶保持相

对工作原位不变，将参考热电偶的测量端放置在被校热电偶的测量端处，两者在温场中近

似于同一位置，通过接触传热达到近似热平衡状态。利用现场被校设备提供的温场作为热

源，通过双极比较法实施的校准。其测量原理如图 2所示。 
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此方法与传统的实验室离线式的热电偶检定、校准方法不同，适用于以下状况：具有

温度显示控制功能的设备并且其控温热电偶不便拆卸。 

 

图 2  测量原理框图 

5 计量特性 

5.1  温度示值误差 

温度示值误差的允差一般由两部分共同组成：热电偶的允差和温度二次仪表的允差。

取两者绝对值之和，冠以“±”号，表征其温度示值误差的最大允许量。 

热电偶的允差，见表 1。 

表 1  热电偶的允差 

名称 分度号 
准确度等级及其允差 

1 级 2 级 

镍铬—镍硅热电偶 K ±1.5℃ ±2.5℃ 

镍铬硅—镍硅热电偶 N ±1.5℃ ±2.5℃ 

镍铬—铜镍热电偶 E ±1.5℃ ±2.5℃ 

铁—铜镍热电偶 J ±1.5℃ ±2.5℃ 

 注：允差以等效温度值表示。 

温度二次仪表的允差，见表 2。 
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表 2  温度二次仪表的允差 

仪表类型 
准确度等级及其最大允差 

0.1 级 0.2 级 0.5 级 1.0 级 

数字仪表① ±0.1%FS② ±0.2%FS ±0.5%FS ±1.0%FS 

 注： ① 数字式温度二次仪表的分辨力不低于 0.1℃。 

  ② “FS”为仪表的量程，即测量范围上、下限之差（℃）。 

 

注：1.热电偶使用补偿导线连接至温度二次仪表且补偿导线的示值偏差不可忽略的，则热电偶的温

度示值误差的允差还应考虑到补偿导线，其允差表见附录 A。 

 2.以上指标不用于合格性判别，仅供参考。 

6 校准条件 

6.1  环境条件 

环境温度：15℃～35℃。 

环境湿度：不大于 85%RH。 

被校热电偶和温度二次仪表周围应无影响校准的气流扰动，避免外电磁场的干扰，避

免其他冷、热源影响。环境条件还应满足测量标准及配套设备的正常使用。 

6.2  测量标准及配套设备 

校准所需的测量标准及配套设备见表 3，也可选用不确定度符合要求的其他测量标准。

根据不同类型的被校热电偶，可将测量标准、配套设备及工具材料组合成校准装置。 
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表 3  测量标准及配套设备的技术指标 

序号 名称 技术要求 其他要求 用途 

1 铜—铜镍热电偶① 

测量范围：（40～200）℃ 

开展校准前需对

测量标准进行示

值偏差的校准③ 

测量标准 

允差： 

（40～125）℃范围内符合±0.5℃ 

（125～200）℃范围内符合±0.4%·t℃ 

扩展不确定度：U≤0.2℃（k=2） 

电极直径不大于 0.3mm② 

电极长度不小于 500mm 

2 高精度测温仪 

准确度等级：不低于 0.01 级 测量的温度示值

包含测量标准的

修正值以及环境

温度的补偿值④ 

显示测量

标准的温

度示值⑤ 

分辨力：不低于 0.01℃ 

参考端环境温度补偿误差：符合±0.2℃ 

3 通用卡尺、钢直尺 
量程分别为 150mm 和 500mm，分度值分

别为 0.02mm 和 1mm 
—— 

测量热电

偶外径和

长度 

 注： ① 热电偶的型式可选择柔性材料绝缘型热电偶或露端型、接壳型铠装热电偶，测量端的位置明确。 

  ② 测量标准为一支参考热电偶，在满足实际应用的前提下，参考热电偶的电极直径越小对温场的改变越小，

漏热因素的影响越小，相应的其测量结果的不确定度越小。 

  ③ 铜—铜镍热电偶作为测量标准在使用前需进行示值偏差的校准，所校准的温度点与将要开展的原位校准的

温度点相同，校准方法依据 JJF1262—2010 6.2.2.3。示值偏差取负值即为修正值。 

  ④ 高精度测温仪应具备铜—铜镍热电偶（T 型）分度表，能够显示热电偶输出热电势对应的温度示值；可以

设置修正值，补偿其在某个温度点的温度示值；同时还应具备热电偶参考端的环境温度补偿功能。 

  ⑤ 铜—铜镍热电偶的参考端和高精度测温仪输入端应使用标准化的插接口。 

6.3  工具材料 

6.3.1  导热材料 

导热材料根据使用场景不同可以选择：导热硅脂等材料。其长期使用的温度范围覆盖
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所有的校准温度点。 

6.3.2  胶带 

根据校准温度选择适用的耐高温胶带，如：聚酰亚胺胶带等。其长期使用的温度范围

覆盖所有的校准温度点，推荐使用半透明材质的胶带。 

6.3.3  隔热材料 

根据加热组件的结构和尺寸选择适用的隔热材料，一般使用聚醚醚酮（PEEK）。其导

热系数不高于 0.3W/(m·K)，厚度不小于 5mm，外形尺寸基本覆盖加热组件。也可根据现

场情况选择符合要求的其它隔热材料。 

6.3.4  夹具 

根据加热组件的结构和尺寸选择适用的固定螺纹夹、弹簧夹或棘轮夹等夹具。 

7 校准项目和校准方法 

7.1  检查项目 

7.1.1  外观检查 

 采用目测方法检查被校热电偶、温度二次仪表及加热组件的外观。 

7.1.1.1  被校热电偶的金属套管及加热丝应平滑、完整，无裂痕、毛刺、凹陷、凸起，

不应有严重的划痕，不应有显著的污染、腐蚀、锈蚀。 

7.1.1.2  露端型热电偶的测量端应焊接牢固、圆滑、无气孔和夹灰等。 

7.1.1.3  补偿导线及信号线、加热组件的电源线连接正确、牢靠，绝缘层无破损。 

7.1.1.4  温度二次仪表各部件完整，端钮、面板、开关等不应有松动、破损，面板不应

有影响读数的缺陷。 

7.1.1.5  加热组件完整，表面平滑、无裂痕，无影响校准的形变或缺陷，不应有显著的

污染、腐蚀、锈蚀。 

7.1.2  功能检查 

 接通电源后，采用目测和手动操作的方法对被校热电偶、温度二次仪表及加热组件进

行功能检查。 

7.1.2.1  温度二次仪表显示功能正常，且不应有不亮、缺笔画等现象。 

7.1.2.2  控制温度二次仪表升温，观察仪表显示被校热电偶的示值变动正常，无异常跳

数等现象。 
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7.1.3  检查结果 

 外观及功能检查不符合要求的不予校准。 

7.2  校准项目 

7.2.1  温度示值误差 

被校热电偶及温度二次仪表的温度示值对参考值的误差，参考值由测量标准的温度示

值表征。 

7.3  校准方法 

7.3.1  校准温度点的选择 

在被校热电偶的测量范围内，一般选择不少于三个校准温度点，通常在：50℃、100℃

和 150℃附近进行，实际温度偏离校准温度点不超过±2℃。 

也可根据现场设备控温范围或用户需要选择其他温度点。 

测量过程从低温点向高温点逐点进行。 

7.3.2  校准前的布置方法 

高精度测温仪放置在校准环境中开机预热 15min 以上。 

在加热板上放置测量标准，使标准的测量端与被校热电偶测量端相对于金属套管处紧

密接触。标准的电极按被校热电偶金属套管的方向平行延伸，且电极不能与加热丝接触。 

在被校热电偶测量端附近均匀涂抹导热材料后，使用耐高温胶带将标准黏合在加热板

上，胶带绕加热板一圈以上。黏合牢固后，将胶带按压平整，确保内部无气泡。黏合后标

准测量端的位置准确。导热材料和胶带按被校热电偶电极长度和外径比 10:1 的原则覆盖

热电偶测量端处。如图 3 所示，若被校热电偶的金属套管直径为 1.5mm，则导热材料和胶

带至少覆盖金属套管 15mm 以上。 
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图 3  布置方法俯视示意图 

若被校热电偶测量端埋入加热板中，需根据加工制造信息掌握其测量端的具体位置。

将标准测量端沿径向布置在加热板外侧距离被校热电偶测量端最近处，两者直线距离不超

过 3mm，如图 4所示，标准的测量端与加热板紧密接触，电极按被校热电偶金属套管的方

向平行延伸。 

黏合后，将加热板放置在隔热材料上，其上方再放置一层隔热材料，隔热材料上、下

层基本覆盖整个加热板。使用夹具将上、下层隔热材料和加热板夹紧，确保整个校准过程

各部件相对位置不发生位移。 
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图 4  布置方法侧视示意图 

注：加热管型热电偶校准前的布置方法参照附录 E。 

7.3.3  校准程序 

将温度二次仪表的设定温度调节为校准温度点。当温度达到设定温度附近后，观察测

量标准的温度示值。当测量标准的温度偏离校准温度点不超过±2℃，温度变化不超过 0.3℃

/min 时，开始读数，读数顺序为： 

标→被→被→标→标→被→被→标 

测量标准和被校热电偶的读数不少于 4次，在每一校准温度点的整个读数过程，温度

的变化不超过 0.3℃。 

7.3.4  数据处理 

7.3.4.1  温度示值误差 

被校热电偶的温度示值误差由摄氏度“℃”表征，修约至少保留到小数点后 1位，按

式（1）计算： 

∆𝑡被 = 𝑡被̅ − 𝑡标̅        （1） 

式中： 

∆𝑡被 —— 被校热电偶和温度二次仪表的温度示值误差，℃； 

𝑡被̅  —— 被校热电偶示值的算数平均值，℃； 

𝑡标̅  —— 测量标准示值的算数平均值（包括测量标准在该温度点的修正值），℃。 
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注：被校热电偶示值是指被校热电偶通过温度二次仪表的显示的温度值。 

8 校准结果的表达 

校准结果应在校准证书上反映。 

校准证书应至少包括以下信息： 

a) 标题“校准证书”； 

b) 实验室名称和地址； 

c) 进行校准的地点（如果与实验室的地址不同）； 

d) 证书的唯一性标识（如编号），每页及总页数的标识； 

e) 客户的名称和地址； 

f) 被校对象的描述和明确标识； 

g) 进行校准的日期，如果与校准结果的有效性和应用有关时，应说明被校对象的接

收日期； 

h) 校准所依据的技术规范的标识，包括名称及代号； 

i) 本次校准所用测量标准的溯源性及有效性说明； 

j) 校准环境的描述； 

k) 校准结果及其测量不确定度的说明； 

l) 对校准规范的偏离的说明； 

m) 校准证书或校准报告签发人的签名、职务或等效标识； 

n) 校准结果仅对被校对象有效的声明； 

o) 未经实验室书面批准，不得部分复制证书的声明。 

9 复校时间间隔 

热电偶的复校时间间隔可根据具体的使用情况由送校单位自主决定，为确保其在规定

的技术性能下使用，建议最长不超过 1年，使用特别频繁时应适当缩短。
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附录 A   

补偿导线的准确度等级及允差 

各型号相应准确度等级的补偿导线其允差见表 A1。 

表 A1  补偿导线的准确度等级及允差 

 

 

 

 

 

热电偶

分度号 

补偿导线 

型号 

补偿导线 

温度范围 

/℃ 

使用 

分类 

允差/℃ 

精密级 普通级 

K 

KCA 
0～100 G ±1.1 ±2.2 

0～200 H ±1.1 ±2.2 

KCB 0～100 G ±1.1 ±2.2 

KX 
-20～100 G ±1.1 ±2.2 

-25～200 H ±1.1 ±2.2 

N 

NC 
0～100 G ±1.1 ±2.2 

0～200 H ±1.1 ±2.2 

NX 
-20～100 G ±1.1 ±2.2 

-25～200 H ±1.1 ±2.2 

E EX 
-20～100 G ±1.0 ±1.7 

-25～200 H ±1.0 ±1.7 

J JX 
-20～100 G ±1.1 ±2.2 

-25～200 H ±1.1 ±2.2 
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附录 B   

铜—铜镍热电偶整十摄氏度点微分热电动势表 

铜—铜镍热电偶（T 型）在（40～200）℃范围内，整十摄氏度的热电动势值和微分热电

动势见表 B1。 

表 B1  T 型热电偶的热电势值和微分热电动势 

测量端温度/℃ 热电动势值/mV 微分热电动势 μV/℃ 

40 1.612 41.96 

50 2.036 42.82 

60 2.468 43.66 

70 2.909 44.48 

80 3.358 45.28 

90 3.814 46.04 

100 4.279 46.78 

110 4.750 47.50 

120 5.228 48.19 

130 5.714 48.87 

140 6.206 49.52 

150 6.704 50.16 

160 7.209 50.78 

170 7.720 51.39 

180 8.237 51.99 

190 8.759 52.58 

200 9.288 53.15 
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附录 C 

原始记录参考格式 

 

廉金属热电偶原位校准记录 

证书编号：××××-××××                     

客户名称：                            客户地址：                                       

器具名称：               型号/规格：           出厂编号：       制造单位：             

配套温度二次仪表信息：                                    补偿导线：                   

校准地点：                                 环境温度：         ℃相对湿度：        %RH 

校准依据： 

标准器及配套设备： 

1. 外观及功能检查结果： 

2. 温度示值误差校准记录： 

校准温度点：          ℃  

                                                                       单位：℃ 

读数顺序 测量标准示值 被校热电偶示值 

1   

2   

3   

4   

平均值   

温度示值误差  

扩展不确定度（k=2）  

备注：  

校准员：                   核验员：                   校准日期：     年   月   日 

以  下  空  白 

 

 

 

 

 

 

 

                                        共 × 页   第 × 页 
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附录 D   

校准证书内页参考格式 

 

  证书编号：××××-×××× 

 

校  准  结  果 

1. 外观及功能检查 

 

2. 温度示值误差 

校准温度点/℃ 温度示值误差/℃ 扩展不确定度/℃（k=2） 

   

   

   

 

   备注：  

以  下  空  白 

 

 

 

 

 

共 × 页   第 × 页 
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附录 E   

加热管型热电偶校准前的布置方法 

E.1  一体化校准装置 

校准加热管型热电偶时，需将铜—铜镍热电偶、隔热材料和夹具加工集成在一起，与高

精度测温仪形成一体化校准装置（以下简称装置），方便现场操作。 

E.2  校准前的布置方法 

高精度测温仪放置在校准环境中开机预热 15min 以上。 

将导热材料均匀涂抹在被校热电偶测量端处，被校热电偶测量端沿加热管轴线方向，延

伸至管口处做位置标记。 

如图 E1 所示，将装置夹在加热管外，围绕加热管轴心旋转装置，使装置的标记与加热管

标记对齐，此时标准测量端和被校热电偶测量端沿轴向对齐。上、下移动装置，使两者径向

对齐。调节棘轮夹紧加热管，确保整个校准过程各部件相对位置不发生位移。加热管内部插

入隔热材料，最后将测量标准的参考端连接至高精度测温仪。 

 

图 E1  加热管型热电偶布置俯视示意图 
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附录 F   

廉金属热电偶温度示值误差测量不确定度评定示例 

F.1  概述 

F.1.1  被校对象 

1 级镍铬-镍硅热电偶（K 型）；配套温度二次仪表 0.2 级，分辨力 0.1℃。 

F.1.2  测量标准 

铜—铜镍热电偶，型号/规格：T 型/ L = 750mm*φ0.08mm；测量范围：（50～200）℃；

其修正值的扩展不确定度：U = 0.16℃（k = 2）。 

智能参考测温仪，型号：ConST 602，显示分辨力：0.001℃；准确度：±5ppmFS/℃，0℃

内冷端补偿符合：±0.15℃（环境温度-10℃～50℃），具有修正值功能，测量时带修正值使用。 

F.1.3  测量方法 

校准温度点：50℃、100℃、150℃和 200℃。校准方法依据本规范执行，详情见 7.3。 

不确定度的分析评定以校准温度点 200℃为例。 

F.1.4  环境条件 

环境温度：25.0℃；环境湿度：35%RH。 

F.2  测量模型 

F.2.1  温度示值误差公式 

∆𝑡被 = 𝑡被̅ − 𝑡标̅        （F.1） 

式中： 

∆𝑡被 —— 被校热电偶和温度二次仪表的温度示值误差，℃； 

𝑡被̅  —— 被校热电偶示值的算数平均值，℃； 

𝑡标̅  —— 测量标准示值的算数平均值（包括测量标准在该温度点的修正值），℃。 

F.2.2  不确定度传播公式 

温度示值误差的测量不确定度传播模型为： 

𝑢௖
ଶ = 𝑐ଵ

ଶ𝑢ଶ ቀ𝑡被̅ቁ − 𝑐ଶ
ଶ𝑢ଶ ቀ𝑡标̅ቁ      （F.2） 

其中，灵敏系数： 
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           𝑐ଵ = 1； 

           𝑐ଶ = −1。 

F.3  标准不确定度评定 

F.3.1  标准不确定度来源 

根据测量模型可知，输入量包括：𝑡被̅和𝑡标̅。经分析，两者的不确定度来源有：由被校对

象测量重复性引入；由热电偶测量端温差引入；由读数时温度变化引入；由被校对象仪表示

值误差引入；由测量标准修正值引入；由测量标准仪表示值误差引入；由测量标准仪表环境

温度补偿引入。 

F.3.2  标准不确定度分量 

F.3.2.1  被校对象测量重复性引入的标准不确定度分量𝑢ଵ 

采用 A 类方法进行评定。在 200℃校准温度点重复测量 10 次，每次测量由 4 次读数的计

算得出，采用贝塞尔公式法进行计算实验标准偏差𝑠： 

𝑢ଵ = 𝑠 √4⁄ = 0.05℃。 

F.3.2.2  热电偶测量端温差引入的标准不确定度分量𝑢ଶ 

采用 B 类方法进行评定。根据实验可知，被校热电偶和标准的测量端温差最大不超过

±0.2℃，取区间半宽为𝑎 = 0.2℃，服从均匀分布，包含因子𝑘 = √3。则标准不确定度分量为： 

𝑢ଶ = 0.2/√3 = 0.12℃。 

F.3.2.3  读数时温度变化引入的标准不确定度分量𝑢ଷ 

采用 B 类方法进行评定。由经验可知，读数时温度变化一般不会超过 0.3℃/min，取区间

半宽为𝑎 = 0.3℃，服从均匀分布，包含因子𝑘 = √3。则标准不确定度分量为： 

𝑢ଷ = 0.3/√3 = 0.17℃。 

F.3.2.4  被校对象仪表示值误差引入的标准不确定度分量𝑢ସ 

采用 B 类方法进行评定。已知被校的温度二次仪表为 0.2 级，其在 200℃的最大允许误

差为±0.4℃。取区间半宽为𝑎 = 0.4℃，按均匀分布考虑，包含因子𝑘 = √3。则标准不确定度

分量为： 

𝑢ସ = 0.4/√3 = 0.23℃。 

F.3.2.5  测量标准修正值引入的标准不确定度分量𝑢ହ 

采用 B 类方法进行评定。根据测量标准的证书可知，其修正值的扩展不确定度：𝑈 =
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0.16℃（𝑘 = 2）。则标准不确定度分量为： 

𝑢ହ = 𝑈/𝑘 = 0.16/2 = 0.08℃。 

F.3.2.6  由测量标准仪表示值误差引入的标准不确定度分量𝑢଺ 

采用 B 类方法进行评定。根据 ConST 602 型智能参考测温仪的说明书可知，其准确度：

±5ppmFS/℃，在 200℃的示值误差符合：±0.002℃。取区间半宽为𝑎 = 0.002℃，按均匀分布

考虑，包含因子𝑘 = √3。则标准不确定度分量为：  

𝑢଺ = 0.002/√3 = 0.001℃。 

F.3.2.7  由测量标准仪表环境温度补偿引入的标准不确定度分量𝑢଻ 

采用 B 类方法进行评定。根据 ConST 602 型智能参考测温仪的说明书可知，其内冷端补

偿符合：±0.15℃（环境温度-10℃～50℃）。取区间半宽为𝑎 = 0.15℃，按均匀分布考虑，包

含因子𝑘 = √3。则标准不确定度分量为： 

𝑢଻ = 0.15/√3 = 0.09℃。 

F.4  合成标准不确定度计算 

由于各输入量之间相互独立，则合成标准不确定度为： 

𝑢ୡ = ඥ𝑢ଵ
ଶ + 𝑢ଶ

ଶ + 𝑢ଷ
ଶ + 𝑢ସ

ଶ + 𝑢ହ
ଶ + 𝑢଺

ଶ + 𝑢଻
ଶ = 0.34℃。 

F.5  扩展不确定度计算 

𝑈 = 𝑘 ∙ 𝑢ୡ 

           = 0.7℃，𝑘 = 2。 
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附录 G   

热电偶原位校准方法的验证规则 

G.1  概述 

热电偶原位校准方法的校准对象型号规格各异，应对不同情况，需研究定制化的热电

偶原位校准方法。采用传递比较法，验证热电偶原位校准方法及其使用的测量标准和配套

设备在技术上的可靠性。实验室离线校准法作为参考，其使用的测量标准的准确度等级至

少高于原位校准法一级。 

G.2  验证方法 

挑选一稳定的被校对象，被校对象包含被校热电偶和温度二次仪表。 

使用原位校准法，校准其温度示值误差，作为实验值，记为 𝑦 ୶୮；实验值的扩展不确

定度，记为 𝑈ୣ୶୮。 

使用实验室离线校准法，校准其温度示值误差，作为参考值，记为 𝑦୰ୣ୤；参考值的扩

展不确定度，记为 𝑈୰ୣ୤。 

两种校准法的扩展不确定度为 U95 或取 k=2 时的 U，两者的关系应满足式 G-1。 

𝑈୰ୣ୤ ≤  𝑈ୣ୶୮ 3⁄         （G-1） 

G.3  判定规则 

根据式 G-2 判定原位校准法的可靠性。 

ห 𝑦 ୶୮ − 𝑦୰ୣ୤ ห ≤  𝑈ୣ୶୮      （G-2） 

满足式 G-2，说明使用被验证的原位校准法，应用在该型号规格的被校热电偶及温度

二次仪表上可靠。 

不满足式 G-2，则为不可靠。 
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